
live bright

Classe di tolleranza da 0 - 10 da 10 - 50 da 50 - 120 da 120 - 400 oltre 400
Fine - f

Media - m
Grossolana - c

Molto Grossolana - v

±1° ±0° 30’ ±0° 20’ ±0° 10’ ±0° 5’

±1° 30’ ±1° ±0° 30’ ±0° 15’ ±0° 10’
±0° 20’±0° 30’±1°±2°±3°

TOLLERANZE GENERALI ANGOLARI UNI EN ISO 22081:2021

±2 ±3
±6±4

±2±1.2±0.8
±4

±0.5 -±0.3

±8

2000÷40001000÷2000400÷1000

±0.1 ±0.1 ±0.2 ±0.3 ±0.5

TOLLERANZE GENERALI LINEARI UNI EN ISO 22081:2021 

- ±0.5 ±1° ±1.5 ±2.5
±1.2±0.8±0.5±0.3±0.2

±0.2±0.15±0.1±0.05±0.05

Molto Grossolana - v
Grossolana - c

Media - m
Fine - f

120÷40030÷1206÷303÷60.5÷3Classe di tolleranza
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Note interne / Only for internal use:

raggio piega
bend radius:

spessore
thickness:

mm

materiale / material:

LAYOUT IMPIANTO DI LAVAGGIO
foglio
sheet 

UNI EN ISO 22081:2021
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